
“智慧化改造以后，整个生
产过程控制、设备运行状态，都
可以在这个 LED电子大屏上一
目了然!智能化的信息技术服
务，能够实现数据信息的集中融
合和共享，并通过数据深度分析
应用技术，对悬浮液密度、浮选
机入浮流量、浓度及加药量等主
要控制参数进行及时数据分析，为合理
配洗、科学决策提供参考依据。”在中兴
煤业洗煤厂调度室，厂长赵永亮和来参
观的兄弟单位同事骄傲地说道。

提升理念对标一流
“选煤厂运行十年来，精煤质量优

异，为煤矿的可持续发展做出了辉煌的
贡献。但同时经年累月长时间超负荷
运行，积聚下来的诸如洗选设备老化、
维修保养滞后、制度执行不力等一系列
问题，导致了设备故障率增高、开车时
间缩短、原煤入洗率低下等现象。”中兴
煤业洗煤厂生产厂长张建国说道，从 5
月份入洗香源全部原煤后，受原煤矸石
泥化、硫分高、水份高等不稳定因素，制

约了井下生产任务指标的顺利完成。
面对困境，公司党政在两级集团公

司及各专业处室的大力支持下，主动求
变、上下联动、全力攻坚进行升级改造，
向智能化选煤厂建设吹响冲锋号。公
司“一把手”亲自挂帅，多次现场蹲点会
诊，重新对标修订了“干部下现场走动
式管理”“跟班值班、旬查月检”“隐患闭
合管理”等制度，完善了长效考核机制，
明确责任部门、整改时限和挂牌领导，
倒逼责任落实。组织二十人赴山西焦
煤西山煤电斜沟煤矿及选煤厂进行了
对标学习。厂负责人分别深入兄弟单
位选煤厂，对标作风建设、日常管理，工
艺流程等方面开展“比标准、找差距、抓

落实、促提升”活动。党
员干部发扬“火车头”和

“螺丝钉”精神，形成自己
的“动车组”，彻底扭转了
被动局面，实现弯道超
车，不断焕发生机活力，
为早日跨入集团一级标
准化选煤行列打下了坚
实基础。

设备改造蹄疾步稳
“选煤厂原有工艺相

对落后，自动化程度低，
加上设备陈旧老化，存在

安全风险。”提起改造之前的洗煤厂，动
筛车间主任戴峰说道。为此，承担技术
改造、设备大修的选煤服务中心和高阳
修造厂等外委队伍及该公司选煤厂检
修人员克服责任和压力重担，多次召开
联席会议集体攻关。

各单位的检修人员主动放弃节假
日休息、加班加点，一同研究解决检修
项目中的“瓶颈”问题。今年8月初安装
两台高 4米、重 1吨的叠筛，取代了弧形
筛，解决了精煤水分和灰分超标的问
题。11月初，在循环水系统中增加截粗
箱，拦截去除了循环水中的杂物，解决
了多年杂物堵喷咀的难题，显著提高了
脱泥脱介效果。通过相继完成煤泥水、
除煤泥分选、359刮板机大梁更换、耐磨
管路更换、加压过滤机电控系统和PLC
系统的升级等主要机电设备安装工作，
大大提高了生产能力和生产效率，生产
指标节节攀升，为智能化选煤提供强有
力的硬件保障。

技术创新如火如荼
10月建成投用的选煤厂调度中心，

利用先进的管理信息系统，建立灵活的
原煤煤质、配选、配装数据库，实现生产
过程控制、调度、安全监控、预警系统等
智能化过程。随着智能化改造的推进，
洗煤厂也捷报频传：11月份各项生产指

标全线飘红，创出了入洗原煤
27.37万吨，生产精煤9.5万吨历
史新高，翻开了智能化生产的
新篇章。

同时，选煤厂调度台把集
中控制、视频监控、人员定位、
现场传感器、计质计量等信息
通过核心交换机融合到数据管

理中心，实现信息数据与两级集团公司
的信息化平台对接，初步建成了集生
产、管理、办公一体的智能化选煤厂。

智能化升级永远在路上。按照洗
煤厂的工作规划，下一步将分步拓展厂
级数据管理中心内涵，实现各类数据的
共享和集中管理，厂内生产控制网与办
公网互通互联、无障碍交互。围绕五大
系统（原煤、重介、浮选、压滤、储装运）
模块化建设方案，重点开发和完善重
介、浮选系统的灰分闭环智能控制系
统，提升精益化管理水平。建立机电设
备智能管控与辅助决策系统。通过研
发专业化、智能化的机电管理平台和设
备故障诊断系统，提高设备运行可靠
性。持续完善数字基础设施升级改造，
大力推进智能装备应用，原煤自动除杂
装备等项目蓄势待发。通过依托自主、
借助“外脑”，不断深化管理创新，持续
流程再造，建成集战略、管理、队伍、文
化、技术、装备为一体的“六个一流”智
能化、标准化选煤厂，不断阔步迈向高
质量发展时代。
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——中兴煤业选煤厂技术改造侧记

廉 政 刘敏 张玮

智慧矿山

汾西矿业讯 近年来，发电厂根
据国家环保要求，全力以赴做好超低
排放、生态修复、绿色生产。为了让
天更蓝、水更清、工作环境更优美，
发电厂大力开展污染治理，努力建
设一座绿色环保、节能高效的现代
化电厂。

发电厂机组通过环保改造后，机
组在运行中，增加了大量压缩空气用
量，4#、5#空压机压缩空气带水、在
运行过程中，检修部门的维护量严
重增加、大大影响了发电厂机组安
全运行。

为保证机组安全稳定运行和质
检部门的相关要求，该厂在第一时间
成立了设备改造组织机构，明确了领
导组和工作组成员及责任，并定期召
开会议，协调推进改造工作。最终确
定 4#、5#空压机系统增加两套后置
加热系统设备，5 台 12.5 立方压缩空
气储气罐。该厂相关部门就改造中
的设备异动和技改情况开展了专项
学习，详细掌握技改内容、改造后达
到的效果、操作要点等知识。经过各
相关部门的共同努力，圆满完成了改
造工作。

4#、5#空压机增加后置系统处理
设备后，压缩空气无水、无尘，运行一
切正常，不仅减少了热工仪器仪表故
障率，延长了设备使用周期，改善了
周边工作环境，还大大提高了发电厂
的经济效益。 （史 乐）
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汾西矿业讯 近日，柳湾煤矿精
密部署全力做好年终岁尾安全生产
工作，全矿各单位进一步深化“安全
第一、生产第二”的思想认识，立足
安全抓生产，抓住关键节点，做好环
节管控，消除安全隐患，全面落实安
全生产责任制，搞好标准化工作和
队伍管理，稳中求进，确保全年安全
生产目标顺利实现。

该矿干部职工牢固树立“安全
无小事”工作态度，始终明确“安全
只有起点没有终点”的安全理念，坚
持以上率下、上下一心，持续深化井
下标准化动态达标工作，确保全年

各项生产任务指标圆满完成。采掘
开各队组利用班前会加强安全知识
培训，提升安全生产意识。各岗位
操作人员规范现场安全操作行为，
在井下作业过程中遵章守纪，严格
按照安全生产操作规程进行作业，
上标准岗，干标准活，进一步落实安
全标准化工作要求，践行岗位安全
生产责任制，确保安全生产。全矿
各职能科室紧密结合各作业区域、
现场实际，持续优化“一通三防”“地
测防治水”“机电运输”等系统，确保
各大系统运行安全可靠；监管部门
严格执行旬检月验隐患排查工作机

制 ，安 监 处 、
督查办、纪委
等 部 门 按 照
相 关 规 定 查
处违章指挥、
集体违章、习
惯 性 违 章 和
违纪行为，追
查 、整 治 、问
责“ 三 违 ”行
为 和 干 部 职
工 不 规 范 行

为。发挥安全监察专员安全监管职
能，进一步加强现场安全监管和风
险管控。安全小分队进一步加强了

“四不两直”动态检查频率和力度，
结合各级领导干部入井跟班查处的
隐患以及跟班安全员日常井下安全
巡检为验收环节，实现隐患闭合管
理，全面推进矿井隐患排查工作再
上一个台阶。同时针对各级管理部
门检查出的问题，各对接部门，在认
真做好隐患整改的同时进行“举一
反三”，对各作业区域进行全面排查
整改，确保各类隐患在规定时间内
销号。

在安全生产的关键时期，该矿
将进一步强化现场质量标准化工
作，强化作业环境标准，规范员工行
为，上标准岗，干标准活，狠抓现场
安全确认、“手指口述”等行之有效
的安全管理办法，确保现场物的状
态标准化、人的行
为规范化，为实现
全年安全生产任
务 目 标 贡 献 力
量。

（张建宏）

柳湾煤矿精密部署全力做好年终岁尾安全生产工作

香源煤业开展矿井无计划大面积停风停电应急演练
为进一步提高矿井机电事故应急处置能

力，强化各部门之间协调配合，提高职工在井下
停电、停风后应急处置能力及安全意识，避免突
发事故造成的损失，12月17日，香源煤业开展了
矿井无计划大面积停风停电应急演练。调度人
员在接到险情汇报后，立即向指挥部汇报，指挥
部启动停电停风应急预案，经过约60分钟紧张有
序的演练，井下所有人员都安全撤离到指定地点，
经过机电区应急小组排查解除故障后，井下逐渐
恢复通风、供电，没有发生人员受伤事故，达到了
演练的预期目的。 韩俊翔 摄影报道
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